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2. Атмосферозащищенная лицевая панель из материала  
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6. Отличная производительность механизированной сварки 
и качество возбуждаемой дуги    

         
П        

     качество шва остается 
неизменно высоким.

7. Основная кнопка управления используется для работы 
с сервисным меню, выбора режимов сварки, установки 
значений тока/напряжения и параметров дуги.

8. Регулятор отвечает за глубину строжки (длина дуги) в 
режиме РД и за индуктивность (смачиваемость сварочной 
ванны) в режиме FCAW / MIG.

9. USB-порт для обновления программного обеспечения с 
USB-накопителя. Сводный файл данных устройства 
сохраняется на вставленном накопителе.

10.  Свечи накала обеспечивают запуск в холодный период

11. Переключатель режимов работы двигателя 
используется для запуска/останова двигателя и выбора 
режима холостого хода.

12. Стандартный 14-конт. разъем для упрощенного 
подключения пульта ДУ и механизма подачи. Функция 
Auto Remote Sense™ автоматически выбирает тип 
подключенного устройства и исключает возможность 
ошибок управления с контрольной панели.

13. Выходные сварочные терминалы

14. Переключатель однопостовой/двухпостовой. 
Используется для установки режима работы сварочного 
агрегата (A или A/B). 
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